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1. UvoD

Tento aplikacnf pfedpis podava vseobecné informace o korozi kovd, zejména oceli a litiny, jejich
dlsledcich na predméty a konstrukce z téchto kovl a zplsobech ochrany téchto kovi pred korozi.
Nabizi uceleny prehled antikoroznich nétérovych hmot z vyrobniho programu spole¢nosti
AUSTIS a.s. a prehled natérovych systémd pro ochranu kovl pred korozi, téchto natérovych hmot vy-
uzivajicich. Popisuje zasady pouziti vodou feditelnych natérovych hmot a vyvraci nékteré predsudky
pouziti vodou reditelnych natérovych hmot pfi natérech kovovych konstrukcf.

Aplika¢nf predpis je ur¢en zejména odborniklim z oblasti stavitelstvi a kovovyroby, svou srozumi-
telnosti vsak poskytne potfebné informace nejen jim, ale také laikm, ktefi chtéji proniknout do
problematiky koroze a Uc¢inné ochrany pred nf.

2. Teorie vzniku koroze kovd
a ochrana pred ni

Koroze kovové vyrobky znehodnocuje. ZpUsobuje zménu jejich technickych vlastnosti, vzhledu
i rozmeérQ. Poskozovani kovovych vyrobkd korozi pfindsi znacné hospodaiské skody. Je proto dllezi-
té vyrobky z kovl pred korozi chranit.

2.1 Pojem koroze

Koroze kovti je oxidacni proces, kterym na kovech vlivem chemického plsobent prostfedi samo-
volné vznikaji oxidy kovU, pfipadné jiné slou¢eniny kovd. Tato oxidace probiha riznymi mechanis-
my, zejména chemicky a elektrochemicky.

Koroze Zeleza (oceli, litiny) v atmosféfe probiha prevézné elektrochemicky. ZpUsobuje ji vzdusny
kyslik za pfitomnosti vody. Korozi urychluji kyselé plyny obsazené v atmosfére (oxid sificity, oxid uhli-
¢ity) a dal3f znecistujici latky, které ve vodném prostiedi poskytuji vhodné korozni zézemf a vytvareji
elektrolyt (chloridy, sirany apod.).

Na povrchu kovu se kondenzaci vzdusné vihkosti vytvafi tenky vodni film nasyceny kyslikem,
oxidem uhli¢itym, oxidem sificitym a rozpustnymi aerosoly.

Korozni proces probihd v tomto filmu, na kovovém povrchu. Pokud je povrch kovu znecistény pra-
chem, vodni film se vytvaff jiz pfi nizsi relativni vihkosti vzduchu a korozni prostfedi v tomto filmu je
mnohem agresivnéjsi. U¢inna obrana proti korozi vychazi ze znalosti prostfedi na kovovou konstruk-
ci plisobici, zejména pak stupni jeho potencilni korozni agresivity. Za timto Gcelem CSN 1SO 9223
definuje stupné korozni agresivity prostredi.

Pred vybérem vhodného natérového systému je nejdlleZitéjsi poloZit si dvé zékladnf otazky:
Jakému koroznimu prostiedi bude dana kovova konstrukce vystavena?
Jak dlouho predpokladame, ze by mél natérovy systém plnit svoji ochrannou funkci?

Nasledujici kapitoly objasni pojmy korozni agresivita prostfedi a pfedpoklddand Zivotnost natéru
a soucasné odpovi na otédzky, jaké moznosti pfi vybéru vhodného natérového systému existuj.

ptiklady koroze kovu
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2. 2. Korozni agresivita atmaosféry

Korozni agresivita atmosféry je definovana na zakladé rychlosti koroze, resp. koroznich ubytkd za
prvni rok expozice. Je klasifikovdna pro jednotlivé nejdilezitéjsi konstrukeni kovy jako je uhlikova
ocel, zinek, méd, hlinfk a rozdélena do péti stupnl koroznf agresivity C1 az C5.

Nejnizsi stupen C1 odpovida prostiedi ve vytdpéné mistnosti s istym ovzdusim, stupen C5 agre-
sivnimu prostfedi prdmyslovych oblasti s vysokou vlhkosti (C5-I) nebo pfimofskému prostfedf
s vysokym obsahem aerosoll soli (C5-M). Korozni agresivita béZného venkovniho prostfedi odpovi-
da stupni C2 - C3.

Tabulka typickych prostredi pro odhad stuprid korozni agresivity

Typicka prostredi

Vnitini prostiredi

Viytdpéné prostory s nizkou relativni
vlhkosti a zanedbatelnym znecisté-
nim, (napf. kancelare, Skoly, muzea).
Nevytdpéné prostory s proménlivou
teplotou a relativni vihkosti. Nizkd
Cetnost vyskytu kondenzace a nizké
znecisténi (sklady, sportovni haly).
Prostory se stredni ¢etnosti vyskytu
kondenzace a se stfednim znecisté-

Vnéjsi prostredi
Suché a/nebo studené klimatické oblasti s velmi nizkym zne-
¢isténim a dobou ovihenf (pousté, stfedni Antarktida).

Mirna klimaticka oblast, atmosféry s nizkym znecisténim

(SO2 <12 ug/m3), napt. venkovské oblasti, mald mésta.

Suché nebo studené klimatické oblasti s nizkym znecisténim,
jako pousté, subarktické oblasti.

Mirna klimaticka oblast se stfednim znecisténim

(SO2 12-40 pg/m3) nebo malym vlivem chloridd, jako

nim z vyrobnich procest (vyrobny po-
travin, pradelny, pivovary, mlékarny).
Prostory s vysokou ¢etnosti vyskytu
kondenzaci a vysokym znecisténim

z vyrobnich procest (primyslové
vyrobni provozy, plavecké stadiony).

Prostory s témér trvalym vyskytem
kondenzaci a/nebo s vysokym zne-
¢isténim z vyrobnich procest (dalni
prostory, podzemni vyrobni prostory,
neprovetravané pristfesky v tropic-
kych vlihkych oblastech).

meéstské oblasti, pfimorské oblasti s nizkym spadem

chlorid(. Tropické klimatické oblasti s nizkym znecisténim.
Mirnd klimatickd oblast s vysokym znecisténim

(SO2 40-80 ug/m3) nebo zna¢nym vlivem chloridd, napfr. znecis-
téné méstské oblasti, prlimyslové oblasti, pfimorské oblasti mimo
zény s postrikem slanou vodou, silny viv soli rozmrazovacich
prostredkd. Tropické klimatické oblasti se stfednim znecisténim.
Mirna klimaticka oblast s velmi vysokym znecisténim,

(SO2 80-250 pg/m3) a/nebo silnym vlivem chloridd, napf.
pramyslové oblasti, pfimofské oblasti, zony s postfikem slanou
vodou. Tropické oblasti s vysokym znecisténim a/nebo se
silnym vlivem chloridd.
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V prostredf s veétsi korozni agresivitou jsou pro zajisténi pozadované ochrany pred korozi nutna ucin-
néjsi opatreni, ochranné antikorozni natéry musi mit vétsi tloustku a je nutné volit ndtérové hmoty
s vy$si ochrannou Gcinnosti

Pro vybér natérového systému je kromé stupné agresivity prostiedi dllezitd také ocekavana
zivotnost natérového systému.
Norma CSN EN 1SO 12944-5 stanovila nasledujici Zivotnosti:

nizka (L) 2az5 let
stredni (M) 5az 15 let
vysoka (H) nad 15 let

Pozn.: Zivotnost ndtérového systému neni zdruéni doba, je to technicky pojem, jehoz ucéelem je
uZivateli pomoci sestavit pldn udrzby. Provddéni udrzby miiZe byt poZzadovdno dFive z divodu
kFidovdni, znecisténi, opotiebeni nebo z estetickych divodii.

2.3.  ZpuUsoby ochrany kov( pred korozi

- pouzitim materidlu, ktery v daném prostfedi nekoroduje nebo koroduje velmi pomalu

- zménou prostredi

- potazenim povrchu vyrobku povlakem z kovu, ktery v daném prostfedi nekoroduje nebo koroduje
pomalu

- nanesenim ochrannych naterl

Uéelem tohoto aplikaéniho pfedpisu je zamé&fit se na problematiku ochrany kovii prostred-
nictvim antikoroznich ochrannych natéru.

aplikacni predpis Ochrana kovd
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3. Ochranné natéry

Ochranné antikoroznf natéry predstavuji vyznamny, velmi ¢asto pouzivany zpUsob ochrany kov(
pred korozi. Jsou ekonomicky pfijatelné, obnovitelné a v fadé pfipadd jsou i jedinym schGdnym
zpUsobem ochrany.

Ochranné natéry plni také estetickou funkci, tj. povrchova Uprava natérem pomaha dotvorit este-
ticky vzhled.

31 Principy ochrany kovi natérem

Pro ochranu pfed korozi se vesmés pouzivaji natérové systémy tvofené vrstvou zakladni natérové
hmoty s obsahem antikorozniho pigmentu a dobrou pfilnavosti na kovovém podkladu a vrstvou
vrchniho natéru, ktery obvykle dobre odoldva UV zafeni a povétrnostnim vlivam.

Ochrana kovl natérem v sobé zahrnuje dvé vzajemné propojené, nedélitelné funkni viastnosti,
které jsou podstatou spolehlivé ochrany kovl proti vnéjsi korozi.

Ochrana kovii natérem ma funkci:
a) bariérového efektu
b) antikoroznf pigmentové ochrany

a) bariérovy efekt:

Ochranny natér tvofi bariéru pronikajicim koroznim ¢initeldm (kyslik, voda). Na rychlost priniku
koroznich ¢initeld ma vliv tloustka natéru. Cim je natér silngjsi, tim vétsi bariérovy efekt vyvola.
Na rychlost préniku koroznich ¢initeld ma vliv také tvar pigmentu. Castice destickového tvaru maji vy3ssf
bariérovy efekt nez ¢astice kulovitého tvaru. Tloustku vrstvy vsak nelze zvétsovat nekonecné at uz z eko-
nomickych ¢i praktickych ddvodd.

b) antikorozni pigmentovéd ochrana:

Antikorozni pigmenty, které jsou obsazené v antikoroznich natérovych hmotach, ptsobi rliznymi
mechanismy. Nékteré vytvafeji prostiedi, ve kterém oxidace chranéného kovu neprobiha, jiné reakcf
s nim vytvareji odolnou, inertni vrstvicku na jeho povrchu. Dalsf reaguji s korozivnimi skodlivinami,
a tim je zneSkodnuji. V minulosti se ¢asto pouzivaly olovnaté pigmenty (sufik) a jiné zdravi skodlivé
latky, postupné byly nahrazeny hygienicky vhodnéjsimi pigmenty, napt. fosfore¢nanem zine¢natym.

3. 2.  Antikorozni ochrana a vodou reditelné natgroveé barvy

Trvalo pomérné dlouhou dobu presvédcit zdkazniky, ze natér obsahujici vodu, kterd zplsobuje koro-
zi kovU, dokaze kovové podklady spolehlivé chranit. Ur¢ita neddvéra k vodou feditelnym natérovym
hmotdm panovala z obavy pfed vznikem ,bleskové koroze” Tento druh koroze vznikd po pouzit
mokrého cisténi a odmasténi povrchu kovu pfi nasledném osychani. Proto se doporucuje provést
zakladni natér co nejdrive po odmasténi podkladu. Do pramyslovych odmastovacich pfipravkd jsou
pridavany inhibitory koroze, které vznik bleskové koroze zastavi nebo omezi.

Receptury vodou feditelnych antikoroznich natérovych hmot jsou formulovény tak, ze kromé anti-
koroznich pigmentl také obsahuji inhibitory koroze, které brani vzniku elektrochemické koroze
v pribéhu zasychani natérového filmu. Z tohoto pohledu je neddvéra ve schopnosti vodou fedi-
telnych antikoroznich natérovych hmot, vychazejici z obsahu vody v téchto hmotach, neopodstat-
néna. Naopak popularita pouzivani antikoroznich natérovych hmot feditelnych vodou stéle roste,
zejména diky jednoduchosti aplikace a nasledné snadné ocisté pomUcek.

Jestlize ndtéry provedené vodou feditelnymi barvami a barvami rozpoustédlovymi maji srovnatelné

technické parametry, jsou minimalné tfi dvody pro upfednostnéni vodou feditelnych natéro-

vych hmot:

1. SniZzeni emisi rozpoustédel. Neustéle zpfisfiované pozadavky Evropské unie na snizovani emisi té-
kavych organickych latek nuti vyrobce ve stéle vétsi mife pouzivat vodou feditelné natérové hmoty.

2. Snizeni rizika poskozeni zdravi pracovnikll pfi praci s natérovymi hmotami a snizeni nakladd na
vybaveni a provoz stfikacich linek.

3. Minimalizace rizika vybuchu nebo pozaru. Snizeni rizika ¢asto pfinasi Usporu v opatfenich zame-
zujicich vzniku pozéru a Usporu nakladl na pojisténti. Svarovaci prace je mozné provadét ve vétsi
blizkosti aplika¢nich praci.

Tyto vyhody vétsinou kompenzuji vy3si cenu vodou feditelnych natérovych hmot.



3.3.  Volba nat8rového systému

Pokud se hovoii o ochrannych natérech kovovych podklad, vétsinou je tim minén natérovy systém
s vhodné zvolenou skladbou zakladniho antikorozniho a vrchniho natéruy, kterou je vhodné optimalizo-
vat. Do prostiedi s vyssi korozni agresivitou atmosféry a pro delsi pozadovanou Zivotnost je nutné pouzit
natérové systémy s vetsi tloustkou a vyuzivajicich natérové hmoty s lepsimi ochrannymi viastnostmi.

Z pohledu efektivnosti nutné pravidelné obnovy natérl je vyhodné pouzivat natérové systémy
s co nejdelsi ocekdvanou Zivotnosti. Prakticka Zivotnost natérd je znacnou meérou ovliviiovéna dal-
$fmi okolnostmi, konstrukci a provedenim vyrobku, kvalitou provedent pfipravy podkladu pro natér,
kvalitou provedeni natéru, pfipadnym mistnim poskozenim.

Zakladni natéry s antikoroznimi pigmenty jsou provadény natérovymi hmotami, které byly formu-
lovény tak, aby poskytovaly maximalni ochranu pfed korozi. Odolnost UV zéfenf a povétrnostnim
vlivdm nenf u zadkladnich natérd daleZitd. Je nutné je nandset v dostate¢né tloustce tak, aby po
zaschnuti vytvorily natérovy film silny minimalné 80-120 um, nejlépe ve 2-3 natérovych vrstvach.
Ochranu pred UV zéfenim a povétrnostnimi vlivy a estetickou funkci zajistuje u béznych natérovych
systémU vrchni natér.

Vlastnosti zakladnich antikoroznich barev a vrchnich barev spojuji natérové hmoty, které maji
ochranné antikorozni vlastnosti a soucasné dokazi odolavat UV zafeni a povétrnosti. Tyto barvy je
mozné pouzit pro zakladnf i vrchni ndtér, vznikne tzv. jednovrstvy natérovy systém.

3.4. Rozdéleni hmot k ochrané kovld z produkce AUSTIS a.s.

Pro snadnou orientaci v problematice antikoroznich natérd Ize pfislusné natérové hmoty z produkce
AUSTIS a.s. rozdélit do tff skupin. Jednad se o natérové hmoty zakladnf, jednovrstvé (,jednosichtovky”)
a vrchni. Dalsf délenf je na jednosloZkové a vicesloZzkové.

Typ natérové hmoty Pocet slozek Vyrobek
Zakladni natérové hmoty Jednoslozkové ETERNAL antikor akrylatovy
SANAKRYL antikor AY*
SANAKRYL antikor AK*
Dvouslozkové SANAKRYL antikor EP*
Jednovrstvé natérové hmoty Jednoslozkové ETERNAL na kovy
SANAKRYL antikor 15/P*
Dvouslozkové SANAKRYL 2KPUR2 v 1 *
SANAKRYL antikor EP/A*
Vrchni natérové hmoty Jednoslozkové ETERNAL mat akrylatovy

ETERNAL mat Revital
ETERNAL lesk akryldtovy
ETERNAL na radiatory
SANAKRYL lesk PROFI*
SANAKRYL mat PROFI*
Dvouslozkové SANAKRYL 2K email*
SANAKRYL 2K PUR*

Materidly oznacené * jsou urcené pro primyslovou vyrobu a jsou pouze na objednavku.

B ‘ aplikacni predpis Ochrana kovd



3. 5.

Zakladni natérové hmoty:

ETERNAL antikor akrylatovy

je vodou rfeditelnd antikorozni zékladni natérovéd hmota slouzici
pro zakladni natéry kovovych konstrukci. Lze jej pouZit pro natéry
podkladd z lehkych kov( i smisenych konstrukci, kde je ocel ve
spojeni s novym nezoxidovanym pozinkovanym plechem.

SANAKRYL antikor AY

je vodou feditelna antikorozni natérovd hmota pro zékladni naté-
ry ocelovych a litinovych vyrobkd vhodna pro antikorozni ochra-
nu raznych druh@ kovovych podkladt (ocel, litina, hlinik, pozink)
zejména pro pouziti v pramyslu. Vyznacuje se vysokou antiko-
roznf Uc¢innostf, dobrou adhezi ke kovovym podkladlm, rychlym
zasychanim i protvrdanim a snadnou aplikovatelnosti.

SANAKRYL antikor AK

je vodou feditelnd antikorozni ndtérova hmota s vyssi antikoroznf
ochranou. Je ur¢ena hlavné pro zakladni natéry litinovych vyrob-
k{, aplikovana macenim a strikdnim hlavné v prdmyslové vyrobé.
Vyznacuje se velmi dobrou adhezf ke kovovym podklad@m, rych-
lym zasychanim a velmi dobrymi antikoroznimi vlastnostmi.

SANAKRYL antikor EP

je dvouslozkova vodou feditelnd natérova hmota s vynikajici adhez,
vybornou koroznf a chemickou odolnosti a také povrchovou
tvrdosti. Je ur¢ena pro zakladni natéry kovovych konstrukci a dilct
do prostredi s vysokym koroznim namdahanim. Nachazi uplatnéni
v kovoprlimyslu, slévérenském a strojirenském primyslu.

Jednovrstvé natérové hmoty:

ETERNAL na kovy

je vodou feditelnd samozéakladujici ndtérovd hmota k pfimému
pouziti na kovové podklady. Vyznacuje se vysokou adhezf na
kovovych podkladech (na zinku, lehkych kovech a antikoroznich
ocelich), zvysenou ochranou proti korozi, vysokou odolnosti
UV zafeni a povétrnostnim vliviim. Barva je urcena pro zékladnf
i vrchni natéry kovovych konstrukci, vnéjsich povrchd nadrZ,
potrubi, plotl, zabradli, trubek, pro ochranné natéry antikoroz-
nich oceli, hlintku, médi a mosazi v prostfedi s vy3$sim koroznim
zatizenim.

SANAKRYL antikor 15

je jednoslozkova vodou feditelnd antikorozni natérovéa hmota
se zvysenou korozni odolnosti, odolnosti proti poskozeni pfi
manipulaci a dlouhou Zivotnosti na povétrnosti. Je ur¢en pro pra-
myslové ndtéry kovovych konstrukci, plechd, trubek, litinovych
vyrobkd, strojnich souc¢éstek a dalsich kovovych vyrobk ve stroji-
renstvi, slévarenstvi a kovoprimyslu. Mze byt pouZit jako vysoce
odolny zakladnf i vrchni natér.

SANAKRYL antikor EP/A

je dvouslozkové vodou feditelnd epoxiakryldtova antikorozni na-
térovd hmota s vynikajici adhezi, vybornou korozni a chemickou
odolnosti a také povrchovou tvrdosti. Materidl je vhodny hlavné
do prostfedi s vyssim koroznim namahanim.

Vybrané natérové hmoty z produkce AUSTIS a.s.

Vrchni natérové hmoty:

ETERNAL mat akrylatovy

hedvébné matnd, vodou feditelnd natérovda hmota pro nétéry
stavebnich prvkd a konstrukci, zejména pozinkovaného plechu
i bez predchozi oxidace, médi, hliniku (pfilnavost nutno predem
oVérit), nepochoziho betonu a dieva. Svou kvalitou nachézi ¢asto
uplatnéni v prdmyslovych aplikacich.

ETERNAL mat revital

je univerzalni vodou feditelnd natérova hmota pro vnitini i ven-
kovni pouziti s vysokou odolnosti na povétrnosti a vybornou
odolnosti blokovani i pfi vyssi teploté. Vyznacuje se velmi dob-
rou kryvosti, dobrym rozlivem, rychlym zasychdnim a vybornou
pfilnavosti ke starym syntetickym a olejovym natérlim.

ETERNAL lesk akrylatovy

je univerzalni, vodou feditelnd natérovd hmota tvorici lesklé
natéry s vybornou odolnosti na povétrnosti. Je urc¢ena k vnitinim
i venkovnim lesklym natérlm dreva, betonu a kovovych podkla-
dd opatrenych antikoroznim zakladem. Hodi se i pro néatéry téles
ustredniho topent.

ETERNAL na radiatory

je specidlni vodou feditelnd natérova hmota, kterd tvoff tvrdé,
elastické, lesklé natéry velmi dobre odolavajici teploté do 100 °C,
odolné blokovani, které nezloutnou ani pfi této teploté. Je urcen
k vrchnim natérim topnych téles, natérim kovovych konstrukci
pro vnitini i venkovni prostredi. Kovové podklady musi byt opat-
feny vhodnym zakladnim natérem.

SANAKRYL 2K email

je dvouslozkova vodou feditelnd natérova hmota urcend pro
vrchni kryci ndtéry konstrukci s vysokym koroznim a chemickym
namahanim. Natéry vynikaji vysokou Zivotnosti, vy3si chemickou
odolnosti, vybornou odolnosti proti pasobeni UV zateni a atmo-
sférickych vlivd, odolnosti mechanickému opotiebeni. Email je
dodévan i v pololesklém provedent.

SANAKRYL 2K PUR

je dvouslozkova vodou feditelnd natérova hmota urcend pro
vrchni dekorativni ntéry silni¢nich a stavebnich strojd, strojiren-
skych vyrobkd, dopravnich prostredkd, lodi, ocelovych konstrukdi,
kontejnerd, sil, zasobnikd, v agresivnim prostiedi chemického
a petrochemického prlmyslu, energetiky. Natéry vynikaji vyso-
kym dlouhodobym leskem, vybornou povétrnostni stalosti, odol-
nosti mechanickému opotiebeni, odolnosti vici chemikaliim
a rozpoustédIim.



znazornénf vlivu tvaru hrany
na tloustku natéru
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4. Postup provadeéni
ochrannych naterd

Provadeni ochrannych natérl obecné se skladad z ndsledujicich fazi, pficemz nékteré se mohou
vzajemneé prolinat:

4,1 Priprava podkladu

Praktickou Zivotnost natérového systému v nejvétsi mife ovliviiuje pfiprava podkladu. Velmi ¢asto
byvé podcenovana, byva i zamérné zanedbavéna - vyZaduje zna¢nou pracnost a jeji zanedbanf se
na vzhledu nové provedeného néatéru vétsinou neprojevi. Pravdou ale je, Ze kolem 90 % poruch
natérovych systémU je zpUsobeno pravé nekvalitnf pfipravou podkladu.

Priprava podkladu pro natér zac¢ina jiz pfi vyrobé. Konstrukce a vyrobky, které maji byt chranény
pred korozi natéry, by mély byt s ohledem na tuto skute¢nost jiz navrzeny a vyrobeny. Nemély by
mit ostré vy¢nélky a detaily, v nichZ se zachycuje ¢i zadrzuje voda, které by jejich zddrnému ocisténi
a natfenf branily. Svary by mély mit zabrousené do hladka, zaoblené nebo alespori srazené hrany.
Priprava podkladu pfed natérem rovnéz zahrnuje odstranéni separacnich necistot (nepfilna-
vé staré natéry, prach, necistoty, rez) podporujicich korozi. Nezbytnym pozadavkem je i dokonalé
odmasténi podkladu. ZpUsob pfipravy podkladu pfed ndtérem se Fidi materidlem podkladu, jeho
znecisténim a poZadavky natérové hmoty k ndtéru nasledné pouzité.

4, 2, Odstrariovani starych nateri a rzi

Pokud se na konstrukci vyskytuji staré natéry nebo rez, mohou byt zdrojem naslednych poruch.
Pilnavost starych natérd je proto nutné oveérit. K tomu je nejvhodnéjsi mizkova zkouska. CSN EN
ISO 2409 Natérové hmoty — Mfizkova zkouska predepisuje profiznuti natéru az na podklad 6 rov-
nobéznymi fezy (napfiklad s vyuZitim ,Ziletkového" noZe) ve vzdalenosti 1 az 3 mm od sebe podle
tloustky natéru a dalsimi 6 rovnobéznymi fezy ve stejnych vzdalenostech kolmo na prvni provedené
fezy. Prilnavost se posuzuje pohledem a odtrzenim lepici pasky pfilepené na vytvofenou mfizku.
Brousenim povrchu starého natéru, ani jeho ¢isténim ocelovym kartacem, se jeho pfilnavost nezjisti.
Natéry se snizenou pfilnavosti a rez je nutné z podkladu odstranit, protoZze mohou tvofit separa¢ni
vrstvu mezi novym natérem a podkladem.

K odstranéni nepfilnavych natéra a necistot je nejlepsi pouzit vysokotlaky cistici stroj (napf.
WAP). Tlakova voda uUcinné odstrani stary, nesoudrzny natér a povrch ocisti od viech necistot. Tam,
kde nenf mozné pouzit vysokotlaky cisti¢ (neni zajistén odvod vody), nezbyva nez pouzit Skrabky,
kartace, odstranovace starych natérd.

Tyto nastroje je rovnéz vhodné pouzit na tézko pristupnych mistech slozitych konstrukcf.

Dalsim krokem pfipravy podkladu je odrezeni. Nejdokonalejsiho odrezeni se dociluje mofenim
a tryskanim. Tyto technologie jsou vhodné pro pramyslové pouZiti.

Tryskani se provadi pod velkym tlakem za pouZiti abraziva jako je ostrohranny pisek, struska, ocelova
drt nebo broky. Stupen otryskani povrchu zavisi hlavné na pouzitém natérovém systému, bézné
se ale pouziva otryskani na stupen Sa 2,5. Pfed tryskanim by mél byt povrch odmastény.

Pro femeslinické prace se nejcastéji pouzivd mechanické odrezeni skrabkami, ocelovym kartacem
(i rotacnim), obrusovanim. Komercni chemické odrezovace (tzv. bezoplachové) nemohou mecha-
nické odrezeni nahradit. Jsou vhodné pouze na velmi malé vrstvy rzi, které jiz nelze odstranit ocelo-
vym kartadcem.

postup provedeni m¥izkové zkousky
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\ 4, 3. 0dmasteni podkladu
Pro odmastovani se vyuziva celd fada metod a prostfedkd. V prlimyslu se bézné pouziva lazni
s chemickymi prostfedky a smacedly, 1azni s rozpoustédly, odmastovani v parach rozpoustédel. Po
y laznich s chemickymi prostfedky je nutny dokonaly oplach, odpadni vody je nutné chemicky distit,
znecisténa rozpoustédla rekuperovat destilaci.
Pro femeslinické a kutilské prace se béZné pouZivd odmastovani vodou s pfidavkem saponatu.
Mnohem Ucinnéjsi je vsak pouZziti roztoku koncentrovaného odmastovaciho prostfedku ETERNAL
odmastovac s naslednym oplachem vodou. Kumocnéni uc¢inku myti a odmastovani se doporucuje
pouzit vysokotlakého myciho zafizenimi (napf. WAP).
Odmastovani rozpoustédly je vhodné pouze pro malé pfedméty. Na odmasténi velkych ploch by
byla spotfeba rozpoustédel neimérna (nutné oplachy), neimeérné by bylo i pozarnf riziko a cena.

DMASToOVAC
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»Odmastovani” hadrem navlhéenym rozpoustédlem je neucinné!

4,4, Doporuceny postup pripravy podle druhu podkladu
Material Ocel, litina Zinek, titanzinek, Hlinik, elox, Méd, mosaz Nerez
pozink slitiny hliniku
Odrezeni Mechanické — karta¢, | Mechanické, odstra- | Mechanické odstra- | Mechanické odstra- | Nerez bézné neko-
Skrabky, brousent, nit pouze nepfilnavé | nénf korozivnich néni korozivnich roduje, v opacném
tryskanf ,bilé” saze, pfilnavy | zplodin vznikajici zplodin kartdcem pfipadé postup jako
podklad ponechat. v silné agresivnim (bronz, mosaz). Pe¢- | u kovU.
Rezavé podklady bez | prostredi. livé ocistit letované
nanosu zinku odrezit spoje a okoll.
rotacnim kartacem.
Odmasténi | ETERNAL odmasto- | ETERNAL odmasto- | ETERNAL odmasto- | ETERNAL odmasto- | ETERNAL odmasto-
vac, vysokotlaky WAP | vac, vysokotlaky WAP | vac, vysokotlaky WAP, | vac, vysokotlaky WAP, | vac, vysokotlaky WAP,
pripadné kartac. pripadné kartac pripadné kartac
Pokud plech nelze
odmastit, nechat
zoxidovat.
Oplach Ano Ano Ano Ano Ano
cistou vodou
Provedeni Antikorozni zéklad Antikorozni nater Vrchni nétér Vrchni natér Antikorozni nater
natéra Vrchni natér pouze v mistech mist zasazenych
DT™M s korozi. korozi.
Vrchnf natér Vrchni nétér




Natérova hmota

ETERNAL antikor akrylatovy
SANAKRYL antikor AK
ETERNAL na kovy
SANAKRYL antikor 1S / P
SANAKRYL antikor EP / A
SANAKRYL antikor EP
SANAKRYL 2KPUR 2 v 1

V4 v V4 V4
5. Provadeni ochrannych
V4 7/ o
nateru
Pro provadéni ochrannych natérl kovd plati stejné zasady jako pro provadéni jinych natérd. Lze je
provadét viemi béZnymi natérovymi technikami.

V préimyslu se vétsinou pouzivéd maceni a bezvzduchové stifkani, pro dilenské a femeslnické aplika-
ce je vhodnéjsi vysokotlaké stikani, stifkanf stlacenym vzduchem nebo nanéseni stétcem, valeckem.
Stétec a vélecek najdou uplatnéni i v priimyslové vyrobé pfi drobnych opravach nebo natérech
tézko dosazitelnych detail(. Pro nandseni natérd v exteriéru se nejcastéji pouziva nandseni stétcem
(Clenité konstrukce, stoZary vysokého napéti) nebo valeckem na souvislé rovné plochy. Stiikani stla-
¢enym vzduchem nebo bezvzduchové stiikani ma urc¢ita omezeni s ohledem na moznost znecistén{
pfilehlych objektd barvou strhdvanou vzdusnym proudénim.

P¥i provadénf antikoroznich natérd jsou velmi daleZité vnéjsi podminky za jakych k aplikaci a zasy-
chanf natérovych hmot dochézi. Sleduji se zejména fyzikalni veli¢iny jako teplota podkladu a okol-
niho prostfedi, relativni vihkost vzduchu, a to nejen s ohledem na aplika¢ni podminky konkrétni na-
térové hmoty, ale také s ohledem na moznou kondenzaci vzdusné vihkosti na podkladu. Aplikacni
podminky jednotlivych natér byvaji uvedené v technickych listech vyrobkd.

Stejné tak jako podminky, za kterych k aplikaci dochdzi, je velmi dlleZité dodrZet vyrobcem prede-
psanou tloustku natéru, a to na viech mistech podkladu. Za tim Ucelem je obvyklé provadéni dopl-
Aujicich natérd na mistech, na kterych natérové hmoty vytvareji tencf vrstvy (pasové natéry hran),
pokud toto nelze fesit jiz ve fazi konstrukce.

Vhodnost zékladni antikorozni ndtérové hmoty na rdzné podklady

Druh podkladu

zelezny pozink pozink hlinik méd’
cerstvy zoxidovany

X X X X X

X

X X

X X X

X X

X X X

X X X X

10

Vybér vhodného natérového systému, jak bylo jiz v pfedchozi teoretické ¢asti zminéno, je vyznamné
zavisly na vstupnich parametrech, jakymi jsou stuper korozni agresivity prostfedi a predpoklada-
na délka funkenf ochrany natéruy, ale také radé dalsich jinych faktor@, jakymi mohou byt napf. vyse
finan¢nich zdrojl apod.

Neni proto v silach tohoto aplika¢nim predpisu detailné modelovat vsechny varianty optimalni
skladby natérového systému a predstavit tak jednoznacny ndvod, jak postupovat pfi volbé konkrét-
nich produkt’ do skladby natérového systému.

V tomto aplikacni predpisu jsou popsany nejtypictejsi modelové situace a navrhy jejich fesent.
Jednoznac¢né doporucujeme vzdy se obrdtit s konkrétnim zaddnim na techniky spole¢nosti
AUSTIS ass., pfipadné regionalni technicka a poradenskd centra, jejichz prehled naleznete na zadnf
strané tohoto aplika¢niho predpisu, kteff jsou vyskoleni a odborné pfipraveni poskytnout komplexni
odbornou poradenskou ¢innost.

aplikacni predpis Ochrana kovd



6. Priklady doporucenych
naterovych systemu
B Natery str'esni krytiny

6.1 1. Nat8rové systémy str‘esnich sablon bez znamek koroze
Priklady pouziti:
zinkovy plech, pozinkovany plech s neposkozenou vrstvou zinku, hlinikovy plech nenapadeny koro-
K ) . .. zl,médény plech, titanzinek, Al-Zn plech a ocelové Zarové pozinkované konstrukce
oroznf predpoklddand A N
prostiedi Zivotnost Specifikace prostredi:
vhodny pro korozni prostfedi C2 s pfedpokladanou Zivotnosti vysokou (nad 15 let)
resp. do korozniho prostiedi C3 s pfedpoklddanou Zivotnosti stfednf (5-15 let)

a) Natérovy systém ETERNAL mat akrylatovy

Po dlkladném ocisténi natiraného povrchu od prachovych ¢astic, odmasténi roztokem koncentratu
ETERNAL odmastovac ve vodé pouZijte barvu ETERNAL mat akryldtovy. Natér provedte ve 2-3 vrst-
vach tak, aby vysledna tloustka suchého natéru byla v rozmezi 80-120 um. Doporucena spotfeba
je 0,28 kg/m?.

b) Natérovy systém ETERNAL na kovy

Po ddkladném ocisténi natiraného povrchu od prachovych &astic, odmasténi roztokem koncentratu
ETERNAL odmastovac ve vodé pouZzijte barvu ETERNAL na kovy. Natér provedte ve 2-3 vrstvach tak,
aby vysledna tloustka suchého natéru byla v rozmezi 80-120 um. Doporucend spotfeba je 0,28 kg/m?.

E. 1. 2. Natérové systémy na zkorodované sti'esni Sablony

Priklady pouziti:

pozinkovany plech s poskozenou vrstvou zinku a pocinajici korozi oceli, ocelovy (nezinkovany) plech
novy nebo s pocinajici korozi, ocelové konstrukce nové nebo s pocinajici korozi

korozni predpoklddand . .
prostredi zivotnost Specifikace prostiedi:

vhodny pro korozni prostfedi C2 s pfedpokladanou Zivotnosti stfedni (5-15 let)
resp. do korozniho prostiedi C3 s pfedpokladanou Zivotnosti nizkou (2-5 let)

a) Natérovy systém ETERNAL antikor akrylatovy + ETERNAL mat akrylatovy

- jedna se o systém tvoreny antikoroznim zakladem a vrchnim matnym ochrannym natérem
Po dlikladném ocisténi od koroznich zplodin, prachovych ¢&astic, podklad odmastéte rozto-
kem koncentratu ETERNAL odmastovac ve vodé, zkorodovand mista (u novych podkladl pre-
ventivné) opatfete antikoroznim natérem hmotou ETERNAL antikor akryldtovy. Natér aplikujte
v 1-2 vrstvach tak, aby vyslednd tloustka suchého natéru byla 60 um pfi doporucené spotfebé
0,18 kg/m? Poté provedte vrchninatér hmotu ETERNAL mat akryldtovy ve 2 vrstvach tak, aby vysled-
na tloustka suchého natéru byla 80 pm pfi doporucené spotiebé 0,24 kg/m?.

b) Natérovy systém ETERNAL na kovy

- jedna se o systém tvoreny samozakladujici antikorozni natérovou hmotou

Po dUkladném ocisténi od koroznich necistot, prachovych ¢astic, odmasténi roztokem koncentratu ETER-
NAL odmastovac ve vodé pouZijte ndtérovou hmotu ETERNAL na kovy. Natér provedte ve 2-3 vrstvach
tak, aby vysledna tloustka suchého natéru byla 80-120 um. Doporucend spotfeba je 0,28 kg/m?.

c) Natérovy systém ETERNAL na kovy + ETERNAL lesk akrylatovy

- jedna se o systém tvoreny antikoroznim zakladem a vrchnim ochrannym lesklym natérem
Po dlkladném ocisténi od koroznich necistot, prachovych ¢&astic, provedte odmasténi roztokem
koncentratu ETERNAL odmastovac ve vodé, pro antikorozni ochranu pouZijte natérovou hmotu
ETERNAL na kovy v 1-2 vrstvach tak, aby vysledna tloustka suchého natéru byla 60 um s doporuce-
nou spotfebou 0,18 kg/m?.

Poté provedte vrchni natér hmotu ETERNAL lesk akrylatovy ve 2 vrstvach tak, aby vysledna tloustka
suchého natéru byla 80 um pfi doporucené spotfebé 0,26 kg/m?.

Podrobnéjsi informace ohledné provadeni natérd stfeSnich krytin jsou obsazeny v aplika¢nim
predpisu Stfechy.

N



korozni
prostredi

korozni
prostredi

predpoklddana
Zivotnost

predpoklddand
Zivotnost

6. 2.  Natéry kovovych konstrukci v prostredf
s nizkym koroznim zatiZenim

6. 2. 1. Nat8rové systémy na nové konstrukce bez znamek koroze
Priklady pouziti:

novy ocelovy (nezinkovany) plech, nové ocelové konstrukce

Specifikace prostiedi:

vhodny pro korozni prostiedi C2 s pfedpokladdanou Zivotnosti stfednf (5-15 let)

resp. do korozniho prostfedi C3 s pfedpokladanou Zivotnosti nizkou (2-5 let).

a) Natérovy systém ETERNAL antikor akrylatovy + ETERNAL mat akrylatovy

- jedna se o systém tvofeny antikoroznim zékladem a vrchnim matnym ochrannym natérem

Po dikladném ocisténi od prachovych ¢astic, odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL odmasto-
vac ve vodé pouzijte pro zékladni natér hmotu ETERNAL antikor akryldtovy ve 2 vrstvach s doporu-
¢enou spotfebou 0,24 kg/m? a vyslednou tloustkou suchého natéru 80 um. Vrchni natér provedte
hmotu ETERNAL mat akryldtovy ve 2 vrstvach tak, aby vysledna tloustka suchého natéru byla 80 um
a doporucend spotieba 0,24 kg/m?.

b) Natérovy systém ETERNAL antikor akrylatovy + ETERNAL lesk akrylatovy

- jedna se o systém tvofeny antikoroznim zékladem a vrchnim lesklym ochrannym nédtérem

Po dikladném ocisténi od prachovych &astic, odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL odmas-
tovac ve vodé pouzijte pro zakladni natér hmotu ETERNAL antikor akryldtovy ve 2 vrstvach tak, aby
vysledna tloustka suchého natéru byla 80 um a doporucend spotieba 0,24 kg/m?. Poté provedte
vrchni natér hmotu ETERNAL lesk akryldtovy ve 2 vrstvach s doporucenou spotfebou 0,24 kg/m?
a vyslednou tloustkou suchého natéru 80 um.

c) Natérovy systém ETERNAL na kovy

- jednad se o systém tvofeny samozékladujici antikorozni natérovou hmotou

Po dikladném ocisténi od prachovych ¢astic, odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL odmasto-
vac ve vodé pouzijte ndtérovou hmotu ETERNAL na kovy. N&tér provedte ve 2-3 vrstvach tak, aby
vysledna tloustka suchého natéru byla v rozmezi 80-120 um. Doporucend spotieba je 0,28 kg/m?.

B. 2. 2. Nat8rové systémy urcené k opravam kovovych

konstrukci s korozi
Priklady pouziti:
ocelovy (nezinkovany) plech a ocelové konstrukce s korozi
Specifikace prostiedi:
vhodny pro korozni prostiedi C2 s pfedpoklddanou Zivotnosti stfednf (5-15 let)
resp. do korozniho prostfedi C3 s pfedpokladanou Zivotnosti nizkou (2-5 let)

Natérovy systém ETERNAL na kovy

- jednad se o systém tvofeny samozékladujici antikorozni ndtérovou hmotou

Po dUkladném ocisténi od prachovych ¢astic, odrezeni a odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL
odmastovac ve vodé pouzijte ndtérovou hmotu ETERNAL na kovy. Natér provedte ve 3 vrstvach tak,
aby vyslednd tloustka suchého natéru byla 120 um s doporucenou spotfebou 0,36 kg/m?.

i
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koroznf
prostredi

koroznf
prostredi

koroznf
prostredi

pfedpoklddand
Zivotnost

5-15let

2-5let

predpoklddand
Zivotnost

> 15 let

5-15 let

predpoklddand
Zivotnost

5-15let

2-5let

6. 3.  Natéry kovovych konstrukci v prostredf
s vysokym koroznim zatiZzenim

Zde nachazeji uplatnéni natérové hmoty specidlné upravené pro prdmyslové pouZiti. A to s ohle-
dem na pozadavky aplika¢ni techniky jakymi jsou natérové hmoty aplikovéany (stffkani vysokotla-
ké, pneumatické, elektrostatické) a podstatné vyssich narokl na Zivotnost vysledného natérového
systému a odolnosti vyssim koroznim zatizenim.

6. 3. 1. Natérové systémy na nové konstrukce bez znamek koroze
Specifikace prostiedi:

vhodny do korozniho prostfedi C3 s pfedpokladanou Zivotnosti stfednf (5-15 let)

resp. do korozniho prostiedi C4 s pfedpokladanou Zivotnosti nizkou (2-5 let)

Natérovy systém SANAKRYL antikor EP/A+ SANAKRYL 2K email

Po dikladném ocisténi od prachovych &astic, odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL odmas-
tovac ve vodé pouzijte zakladni ndtérovou hmotu SANAKRYL antikor EP/A ve 2 vrstvach tak, aby
vysledna tloustka suchého natéru byla 80 um. Doporucend spotteba je 0,24 kg/m?. Poté aplikujte
vrchni natérovou hmotu SANAKRYL 2K email ve 2 vrstvach s vyslednou tloustkou suchého natéru
80 um a doporucenou spotfebou 0,24 kg/m?.

Specifikace prostredi:
vhodny pro korozni prostfedi C3 s pfedpokladanou Zivotnosti vysokou (nad 15 let)
resp. do korozniho prostiedi C4 s pfedpokladdanou Zivotnosti stfednf (5-15 let)

Natérovy systém SANAKRYL antikor EP + SANAKRYL 2K PUR

Po dlkladném ocisténi od prachovych ¢astic, odmasténi roztokem vody a koncentratu ETERNAL
odmastovac pouZijte zakladni natérovou hmotu SANAKRYL antikor EP. Natér provedte ve 2 vrstvach
tak, aby vysledna tloustka suchého natéru byla 80 um. Doporucena spotreba je 0,24 kg/m? Poté
aplikujte vrchni natérovou hmotu SANAKRYL 2K PUR ve 2 vrstvach tak, aby vysledna tloustka suché-
ho natéru byla 80 um. Doporucena spotreba je 0,24 kg/m?.

E. 3. 2. Natérové systémy pro opravné natéry kovovych

konstrukci s korozi
Specifikace prostredi:
vhodny pro korozni prostfedi C3 s pfedpokladanou Zivotnosti stfedni (5-15 let)
resp. do korozniho prostfedi C4 s pfedpokladanou Zivotnosti nizkou (2-5 let)

a) Natérovy systém SANAKRYL antikor EP + SANAKRYL 2K PUR

Po ddkladném ocisténi od prachovych &astic, odrezenia odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL
odmastovac ve vodé pouzijte zakladni natérovou hmotu SANAKRYL antikor EP v 1 vrstvé tak, aby
vyslednd tloustka suchého natéru byla 40 um s doporucenou spotiebou 0,14 kg/m?. Poté aplikujte
vrchni natérovou hmotu ETERNAL na kovy ve 2 vrstvach s vyslednou tloustkou suchého natéru
80 um a doporucenou spotfebou 0,26 kg/m?.

b) Natérovy systém SANAKRYL antikor EP/A + SANAKRYL 2K email

Po dtkladném ocisténi od prachovych &astic, odrezenia odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL
odmastovac ve vodé pouzijte zakladni natérovou hmotu SANAKRYL antikor EP/A. Natér provedte
ve 2 vrstvach tak, aby vyslednd tloustka suchého natéru byla 80 pm pfi doporucené spotiebé
0,24 kg/m?. Jako vrchni ndtérovou hmotu zvolte SANAKRYL 2K email. Natér provedte ve 2 vrstvach
s vyslednou tloustkou suchého natéru 80 um a doporucenou spotiebou 0,24 kg/m?.
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korozni
prostredi

predpoklddana

Zivotnost

> 15 let

5-15 let
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Specifikace prostiedi:
vhodny pro korozni prostfedi C3 s pfedpokladanou Zivotnosti vysokou (nad 15 let)
resp. do korozniho prostfedi C4 s pfedpokladanou Zivotnosti stfednf (5-15 let)

Natérovy systém SANAKRYL antikor EP + SANAKRYL 2K PUR

Po dUkladném ocisténi od prachovych ¢astic, odrezeni a odmasténi roztokem koncentratu ETERNAL
odmastovac ve vodé pouzijte zékladni ndtérovou hmotu SANAKRYL antikor EP ve 2 vrstvach tak, aby
vysledna tloustka suchého natéru byla 80 um s doporucenou spotfebou 0,24 kg/m?. Poté aplikujte
vrchni natérovou hmotu SANAKRYL 2K PUR ve 2 vrstvach, kde je vysledna tloustka suchého natéru
80 pum a doporucend spotfeba 0,24 kg/m?.

Veskeré doplnujici informace o danych vyrobcich jsou obsahem prislusnych technickych listd.
Doporucujeme si je pred aplikaci dlkladné prostudovat a zaméfit se predevsim na technologické
prestavky mezi jednotlivymi natéry, doby zasychanf a podminky pfi aplikaci.

aplikacni predpis Ochrana kovd



7. Zaver

Natérové systémy, uvedené v pfedeslé kapitole, byly formulovény na zakladé vysledk( laboratornich
zkousek provedenych vlastni laboratofi spolecnosti AUSTIS a.s. a dalsimi autorizovanymi laboratofe-
mi, ze zkousek provedenych na vlastni atmosférické stanici spole¢nosti AUSTIS a.s. Jsou vysledkem
mnohaletych zkusenostf pracovnikd spole¢nosti AUSTIS a.s.

Natérové systémy uvedené v predchdzejici kapitole jsou casté, prakticky vyuzivané modely, pficemz
je mozné doporucit fadu dalsich vhodnych natérovych systémd. Typy natérovych systémi se mo-
hou lisit dle konkrétni aplikace.

Pracovnici technického oddéleni a regionalni technicko—poradenska centra, jsou pfipraveni na za-
kladé konkrétniho zadani podminek, doporucit vzdy ten optimalni, nejvhodnéjsi natérovy systém
na ochranu kovovych materiald.
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